SUM teknik AB—Er partner inom automation och produktion

LT-koncetet ar mer modulart dn nagot
annat koncept inom industriautomation

LT-systemet—modulkoncept
for utbildning inom
industriell automatisering

SUM teknik AB

SUM teknik AB erbjuder en lang rad objekt inom industriell auto-
mation. Med LT-systemet kan enkla objekt skaffas stegvis for att
bygga upp olika system eller for korning var for sig. Enstaka ob-
jekt som givare, banor, lager, hanteringsenheter kan skaffas som

moduler som sedan bildar kompletta stationer och system.

Laromedel foljer med i paketet. Dessa fas i digital form (de skriv-

SUM teknik AB na laromedlen som office- & pdf-filer samt videogenomgangar

etc i avi-format). | paketet finns dven losningsexempel till respek-

Aschebergsgatan 33 ) o . . ) . o
SE-411 33 GOTEBORG tive 6vning (aven sk. Inlamningsprojekt) samt fardiga och halv-

fardiga applikationer av olika slag. Detta finns
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fabrikaten pa marknaden.

LT—delar som bildar stationer som bildar system
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Objekten finns som fardigbyggda objekt och som
delar som byggs upp stegvis med latthanterliga mo-
duler. All aktuell teknik berors (digitala 1/0:s, analo-
ga I/0:s, regulatorer, olika givartyper och motorer,
olika kommunikationsmetoder, HMI osv).

Samtliga objekt kan kombineras med varandra. Sam-
korningen kan ske via en mellanplattform, via en lin-
jar bana, via rundmatare, via robot, via skyttelsystem
osv. Detta kan ske bade med hardvara och med si-
muleringsprogramvara.

Samordningen kan ske med I/O:n eller
med bussystem eller Ethernet mm.
Objekten kan utrustas med utbytbara
styrsystem (for att kunna programmera
och felsoka med olika metoder och fabri-
kat).

HMI ordnas med op-paneler, op-
terminaler, industri PC:s samt SCADA-
system (dven mobil kommunikation kan
appliceras, tex GSM, GPRS, bluetooth och
tradlosa LAN inkl PDA:er)

I sortimentet finns dven objekt for pro-
cessautomation (tex med delar for virmning eller
hojd- och temperaturmitning) och fastighetsauto-
mation.

Robotarna i konceptet kan samordnas med dessa ob-
jekt samt vara manga olika maskiner (fleropar, svar-
var, routrar, skarmaskiner mm).

Laromedel for objekten som sadana samt program-
meringen av valt styrsystem (tex neutralt med Au-
tomgen eller for olika fabrikat med Mitsubishi Me-
doc, GX developer eller GX IEC Developer samt Sie-
mens Step 7 osv) foljer fritt med digitalt.
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