SUM teknik AB—Er partner inom automation och produktion

Bearbeta aluminium, tra, plast mm 3-4
axligt med eller utan scanning i 2D eller 3D

Routrar—
Hbéghastighetsmaskiner

SUM teknik AB

SUM erbjuder ett brett sortiment inom routning. Detta ar ett ut-

markt komplement till SUM teknik AB:s mjukvaru- och larome-

delspaket inom bearbetnings- och konstruktionsomradet och kan

daven kombineras med ovrig befintlig programvara. Routrar ka-

raktdriseras av hoghastighetsbearbetning inom stora arbetsom-

raden och manga bearbetningstyper till ett forhallandevis lagt

pris. Routrarna kan fas med ett flertal kringutrustningar sasom,;
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olika spindlar, verktygsvaxlare, utsug, skarvatskeanordningar,
Langas1iden 16 4:e axel, kamera/laserscanner (2D eller 3D), vakuumbord, pro-
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gramvaror (CNC, CAD, CAM, gravyr mm). Ma-

skiner som bade fraser och laserskar finns ock-
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Routerkonceptet innehaller alla de delar som
kan vara aktuella for routning. Detta komplette-
ras av olika mjukvaror och laromedel. I SUM tek- S
nik AB:s sortiment finns bla EXSL (CNC-
simulering/programmering), Vcarve (lattanvand
2D och 3D CAD & CAM), Deskproto (rapid proto- .
typing) och GibbsCAM (CAD-CAM i 2D och 3D).
Detta kompletteras med olika CAD-system och
gravyrprogramvaror mim.

Maskiner med arbetsomrade i X-Y-led om
360*360 och uppat till cirka 3000*2000 mm
finns. I Z-led arbetar maskinerna med mellan
150 och 500 mm arbetsomrade. Aven en 4:e axel
kan fas. Axlarna drivs av stegmotorer eller AC-
servon. Maskinerna kan utrustas med olika
spindlar (de flesta for HSM-HighSpeedMachining
om cirka 24000 rpm) med eller utan automatisk
verktygsvaxling. Matningarna ligger med max
mellan 6 och 60 m/minut
(bearbetningshastigheten beror pa materialtyp
och bearbetningsdjup etc).

Maskinerna kan fas inkapslade med eller utan;
skravatskeanordning, kalluftspistol, sprayan-
laggning, utsug mm.

Fastspanningar kan ordnas med vakuumbord
eller med olika mekaniska losningar
(skruvstycken, spannbitar mm).

Styrningen ar PC-baserad med G-koder (NC-
studio) eller med en ldttanvdnd handhallen dosa
med USB-6verforing (DSP-styrning). I samma da-
tor som styr maskinen kan daven ovriga program-
varor ligga (inkl natverkshantering mm). Denna
kan fas industriellt kapslad vid behov.

For reverse engineering och liknande
finns 3D-scanners av olika slag.

Konceptet ar utformat for att kunna anvandas
ibland annat undervisningssammanhang och
att detta fungerar har bevisats gang pa gang
runt om i varlden. Gor som manga andra—
skaffa en router for din undervisning eller pro-
duktion inom design, bearbetning, CNC, CAM
och produktion!
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